
ﾛﾎﾞｯﾄ接着システム 

１．概要 

 前工程より搬送されるワークを位置決めし、ﾛﾎﾞｯﾄにて 

安定用ピースに接着剤塗布後ワークの所定位置に貼り付 

ける装置です。 

 

２． システム構成 

 ・1 3 0 k g 可搬垂直多関節ﾛﾎﾞｯﾄ 

 ・搬送ベルトコンベア 

・ワーク位置決め機 

・安定用ピース供給機（4 品種各 1 0 段詰み×C / V 長） 

 ・接着剤塗布機 

    ・安全柵 

     

３．設備構成・フロー 
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接着剤塗布装置

天板搬送位置決ベルトコンベヤ

裏貼材ピ－ス　ストックベルトコンベヤ
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ワーク搬入位置決め → ロボットピースハンドリング → ワーク取付搬出

            ↓繰り返し↑ 

          ピースへ接着剤塗布 


